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СРАВНИТЕЛЬНАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ДВУХКОМПОНЕНТНЫХ 
ПОЛИУРЕТАНОВЫХ КЛЕЕВ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА  

МАСЛЯННЫХ И ТОПЛИВНЫХ ФИЛЬТРОВ
Тип клея 541.6 571 576.1

Область использования Вклеивание фильтро-
вальных бумаг в ме-
таллическую концевую 
шайбу без использо-
вания смесительно-
дозировочных установок.

Вклеивание фильтро-
вальных бумаг в металли-
ческую концевую шайбу. 
Использование только в 
смесительно - дозировоч-
ных установках.

Вспенивающийся клей 
с очень быстрым вспе-
ниванием.  Перера-
ботка в смесительно-
д о з и р о в о ч н ы х 
установках.

Соотношение компонентов 4,0 : 1 5,5 : 1 4,0 : 1

Плотность,  г/куб.см
Компонент А
Компонент В

1,60
1,23

1,70
1,23

1,47
1,24

Вязкость, Брукфильд, mPa.s
Компонент А
Компонент В

25000 +/-5000
150 +/-30

18000+/-5000
150 +/-50

4000 +/-800
300+/-50

Время твердения, 
Время расходования

около 4 часов
30 минут

3 минуты 95 +/-10 сек

Сила равномерного отрыва по 
нормам DBL, Мра, 
Прочность при сдвиге N/мм2 17

0,9
17

1,05

Твердость, Шор Д 80 76 82

СРАВНИТЕЛЬНАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА КЛЕЕВ-РАСПЛАВОВ, ИСПОЛЬЗУЕМЫХ В 
ПРОИЗВОДСТВЕ АВТОМОБИЛЬНЫХ ФИЛЬТРОВ

Тип клея СК 715.5 СК 719.0 СК 791.0 СК 792.0 СК 795.N СК 796.1

Основа ЭВА-сополимер ЭВА-сополимер полиэфир полиамид полиэфир полиэфир         

Плотность, г/куб.см 0,95 0,95 0,95 1,17 1,15 1,25

Вязкость, мРа.s

при 220 град.С 1.800 +/-500 5.000 +/-1.000

при 200 град.С 35.000+/-10.000 6.000 +/-1.000 10.000+/-2.000 около 24.000

при 180 град.С 55.000 +/-10.000 13.000 +/-3.000 около  40.000

при 160 град.С 7.000 +/-1.500

при 140 град.С 13.000+/-2.000

Температура пере-
работки, град.С

210 - 180 140 –160 180-200 200-230 200-230 180-200

Время открытой 
выдержки, с

28 с 25+/-2 с 28 с – на металле
28 с –на бумаге

около 22 с около 22 с около 30 с

Точка размягчения 
по “кольцу и шару”, 
град. С

110 +/- 5 около 120 около 170 около 185 около 190 160 +/- 10

Область  
применения

Фиксирование 
складок при гоф-
рировании бума-
ги в воздушном 
фильтре

Специальный 
клей для воз-
душных филь-
тров

Клей-расплав с 
превосходной те-
плостойкостью

М о н т а ж -
ный клей-
расплав с 
высокой те-
плостойко-
стью

Склеивание 
фильтроваль-
ной бумаги 
при изготов-
лении авто-
м о б и л ь н ы х 
фильтров

Склеивание 
ф и л ь т р о -
вальной бу-
маги при из-
готовлении 
п а н е л ь н ы х 
фильтров
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СРАВНИТЕЛЬНАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ДВУХКОМПОНЕНТНЫХ ЭПОКСИДНЫХ КЛЕЕВ 
ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА ТОПЛИВНЫХ  И МАСЛЯННЫХ ФИЛЬТРОВ 

Тип клея 531,1 531,3  
(тиксотропный)

531,8

Соотношения компонентов А:В 3,0 : 1 3,0 : 1 1,5 : 1

Плотность, г/куб. см.  
Компонент А 
Компонент В

 
1,75 
1,44

1,75 
1,44

1,16 
1,03

Вязкость, Брукфильд, mPa.s, 
Компонент А  
Компонент В

35000+/-5000 
110000+/-20000

80000+/-1000 
110000+/-20000

6000+/-1500 
500+/-100

Жизнеспособность 100 г. смеси, мин. 75 75 60

Время схватывания, час. 6 6 9

СРАВНИТЕЛЬНАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ДВУХКОМПОНЕНТНЫХ ПОЛИУРЕТАНОВЫХ 
ЗАЛИВОЧНЫХ МАСС, ИСПОЛЬЗУЕМЫХ В ПРОИЗВОДСТВЕ АВТОМОБИЛЬНЫХ 

ВОЗДУШНЫХ ФИЛЬТРОВ
Тип клея 521.1

стандартный 
521.5

самозатухающий

524.3 526.5 549.6 547.1

Область применения Изготовление 
панельных и других 
воздушных филь-

тров

Изготовле-
ние само-
несущих 
твердых 
концевых 

шайб

Изготовление 
уплотнителей и 
концевых шайб 
круглых филь-

тров

Изготовление 
уплотнителей и 
концевых шайб 
круглых филь-

тров

Изготовление 
концевых 

шайб и других  
компактных 

уплотнителей

Соотношение компонентов А:В 
(по весу)

100: 38 100:50 5,5 : 1 100 : 27 4,5 : 1

Плотность,г/куб.см
Компонент А
Компонент В

1,15 +/-0,02
1,19 +/-0,02

1,40 +/-0,02
1,23 +/-0,01

1,32
1,19

1,09
1,21

1,23 +/-0,03
1,22 +/-0,02

Вязкость при 20 град.С, мПа.s
Компонент А
Компонент В 2.000 +/-500

200 +/- 50
12.000 

+/-2.500
140 +/-40

4.500 +/-1000
250 +/- 50

2.500 +/-500
160 +/- 30

4.000 +/- 800
200 +/- 50

Жизнеспособность смеси, в том 
числе: 
время укладки в форму, с
время формообразования, мин.

20
8

90
15

25
7

30
6-8

30
7

Тип получаемого материала пена мягкая плотно-
стью 270 кг/куб.м

полутвердый 
до твердого

пена мягкоэла-
стичная плотно-

стью около  
550 кг/куб.м

компактный, 
эластичный

компактный, 
эластичный

Твердость, Шор А
                    Шор D

85 20-25 60 60

Прочность на разрыв по DIN 53 
571, N/кв.мм
DIN 53 504, N/кв.мм

0,7 0,4 5 3,5
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